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Bindendenom | for materiel med puffere 2%'356_3;‘;5

Denne standard geelder kun for materiel, der ogs&eligheden er udstyret med puffere.

Denne standard skal ses i sammenhaeng med stan@ar@@fere for materiel med puffere
og standard B 09 Afkoblingsrampe til DMJK kobling.

For materiel, der i daglig drift ikke skal skillag, geelder denne norm for koblingerne i
enderne. Dette kunne vaere egentlige togseet elgrst@ammer (evt. med traekkraft), der er
fast sammenkoblede.

DMJK-koblingens dele

Koblingen bestar af en treekbgijle monteret vandedtem pufferne, og en traekstang med
krog, der griber fat i traekbgjlen pa det tilstadenuateriel. Krogen sidder forskudt ca. 5 mm
fra midten.

Til at lafte krogen skal findes en lgftestang 1 wwver skinneoverkant monteret i midten.
Denne lgftestang kan lgftes dels manuelt, delseklamisk eller elektrisk betjente
afkoblingsramper.

For treekkraft og fererrumsenden pa styrevognelgefae afvigelser fra traekbgjle/traekstang
tilladte:

1. Det er tilladt kun at montere traekbgijlen. Sadanateriel-ender kan dog ikke kobles
sammen med tilsvarende materiel-ender, der kutréekbgijle monteret.

2. Det er endvidere tilladt at udelade treekbgjlen sg® med en krog, der kan koble
med materiel med DMJK-kobling med treekbgjle. Kragadformning og hgjde skal
svare til DMJK-koblingen. Da koblingen ikke har teekbgijle, ma det kun ske pa sa
kort materiel, at der ikke er risiko for at pufferakser i kurver. Denne form for
kobling kan f.eks. laves ved at eendre krogen pEM-kobling.

Treekbgijlen udfares af 0,8 mm pianotrad.

Treekstangen, som slutter i krogen, og lgftestangiéares af 0,6-0,8 mm pianotrad.
Pianotraden opfylder kravene til fiedring og styr&g giver samtidig mulighed for at udvikle
en magnetisk afkobler til at lafte krogen.

DMJK-koblingens funktion
Tilkobling sker ved at koblingskrogen glider op odet modstaende materiels treekbgile og
falder ned pa den anden side.

Afkobling sker ved at Igfte krogene, nar materiedietrykket sammen. Hvis materiellet ikke
er trykket sammen, forhindrer krogens udformningphfing, hvilket udnyttes ved traek hen
over en lgftet afkoblingsrampe.

Under karsel i kurver glider krogen fra side tdesihenover traekbgijlen, hvorfor pufferne skal
have forbilledlige dimensioner og krogen skal vadebevaegelig. Under beveegelsen presses
krogen sideleens, hvorfor den skal veere fjedrertkdesins. Samtidig glider pufferne hen over
de modstaende puffere og den modstaende treekbd@ipeles at materiellet ikke ekser i

kurver.
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Det skal sikres, at krog og lgftestang kan bevagpgit og ikke hindres af f.eks.

skruekoblinger eller bremseslanger.

Krogen skal i leengderetningen veere let fiedrendks, fbr at kunne traekkes lidt i kurver, dels
for at undga for kraftige ryk i tilkkoblet materigisekbgile.

Koblingen set fra siden
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Opheaenget af treekstangen skal ligge i
samme vandrette plan som treekbgijlen
for at undgd, at der kommer et skrat
treek, hvorved en vogn kan blive |gftet
eller trykket ned. F.eks. i en holder 10
mm bred. Huller til treekstang og
loftestang bores ca. 0,2 mm stgrre end
treekstangens/lgftestangens diameter
(0,8 mm pianotrad: 1,0 mm hul) for at
sikre et ikke alt for Igst ophaeng.

Loftestang og treekstang er normalt en
samlet enhed, men tillades at veere
opdelt. Opheaenget af lgftestangen kan
herved seenkes, men lgftepunktet over
skinneoverkant (SO) skal stadig ligge
som angivet pa tegningen, ligesom et
loft af lgftestangen skal medfare et |aft
af treekstangen. Det kan eventuelt veere
ngdvendigt at pasaette veegte for at opna
en tyngde af treekstang og lgftestang
svarende til, hvis de er udfart som et
hele.

Ved et lgft af lgftestangen pa 3 mm skal
koblingskrogen lgfte sig minimum 5
mm. De 3 mm er den hgjde, som en
afkoblingsrampe lgfter lgftestangen.

De skra kanter pa lgftestangen pa hver
sin side af buen nederst skal sikre, at
laftestangen glider let op over en
afkoblingsrampe.

Selve krogen kan udformes pa 2 mader,
se nedenfor.
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Koblingen set ovenfra
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Koblingen set forfra

23,0 0,3

Laftestangen skal ligge i materiellets
midterlinie.

Treekstangen ligger ca. 5 mm til siden mod
venstre set fra materiellet og set ovenfra.

Treekbgjlen er skitseret fastgjort til
pufferplanken, men det er tilladt at fastgare
treekbgijlen til pufferpladerne i stedet for
pufferplanken (eller andet solidt sted),
saledes at treekbgjlen kan trykkes ind
sammen med pufferpladen. Pufferpladerne
skal sa have den forngdne traekstyrke.
Forkant af treekbgijlen skal dog altid ligge i
plan med pufferne eller foran. Dette giver
principielt den bedste kobling.

Treekbgjlen skal samtidig have den forngdne
styrke til det tryk, der kommer ved tryk og
sammenstgd med andet materiel.

Over treekbgijlen ind mod pufferplanken skal
der veere en frihgjde pd 6 mm mindst 9 mm
ind fra treekbgjlens forkant.

Det skal sikres, at en krog, der glider helt ud
til siden og rarer pufferpladen, ikke kan
"heenge fast" bag pa pufferpladen. Ved
fastgarelse pa pufferplanken kan krogen ikke
glide sa langt ud til siden.

Den vandrette midte af pufferne er anbragt
23,0 +0,3 over skinneoverkant (se i gvrigt
standard C 07 Puffere). Traeekbgijlen
anbringes ud for midten af pufferne, hvilket
med 0,8 mm pianotrad giver en hgjde til
overkant af treekbgijlen pa 23,4 +0,3 mm.
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Krogen kan udformes pa 2 mader.

@verste tegning viser en krog loddet pa
spidsen af pianotraden.

Nederste tegning viser en krog bukket direkte
i pianotraden.

De vigtige omrader pa krogen er

» En skra forside, der skal kunne glide
op over traekbgijlen pa det modstaende
materiel.

» Hakkets hgjde.

» Hakkets dybde. P& den bukkede krog
skal det pases, at den skitserede
treekbgijle ikke kan kile sig fast.
Eventuelt loddes det sammenbukkede
stykke.

» Afstand foran traekbgijlen efter
nedenstaende skema.

Krogens udformning er tilpasset
treekbgilernes forskellige hgjder indenfor
tolerancerne tillagt tolerance for ujaevnt spor.
Den vandrette underkant sikrer sa lav en krog
som muligt.

Overkanten pa krogen er til fri udformning,
men skal ggres sa lav som mulig af hensyn til
at krogen i lgftet tilstand kan ga ind under
udkravninger pa modstaende materiel.

Krogens tykkelse ma hgjst vaere 1,5 mm og
siderne af den skal veere lodrette eller svagt
spidsende nedad

Vognleengde i mm <150 150-300 300-450 > 450
Malet a i mm 5,0 5,5 6,0 6,5
Afkobling

Der er tilladt at montere afkoblingssystem pa niellet, f.eks. styret ved hjeelp af dekoder.
Afkoblingen kan ske ved at seenke treekbgjlen og/kgfee traekkrogen (hvis denne er
monteret). Det skal dog bemaerkes, at skub af nehteed denne form for afkobling kan fa
pufferne til at ekse i kurver og forarsage afspgein En konstruktion, hvor modstaende
materiels krog lgftes i stedet for at seenke tradébgyr tilladt, idet den ikke ma veere til
hindring for normal til- og afkobling.
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Afkoblingsrampe
Koblingen er beregnet til afkoblingsrampe i henhdldtandard B 09.

GMJS
Koblingen er oprindelig konstrueret i GMJS, mes@&nere eendret pa enkelte punkter.

| forhold til den oprindelige GMJS kobling er devgie veesentlige aendringer
» Tradtykkelse er eendret fra 0,5 mm til 0,8 mm pigdubt
» Traekbgjlen skal sidde i plan med pufferne. GMJ%bgkal sidde 1 mm foran
pufferne
* Udseende af krog er gjort mere frit
Herudover er udformningen af flere enkeltdele gyajtedende, ikke bindende.

NEM
NEM normerne har en anbefaling i NEM 365 udgaver200

Bemaerkninger
Det er mere veesentligt, at treekbgjlen overholdgtdmngover skinneoverkant end pufferne,
om end der ikke bgr veere starre afvigelser forggo# end hgjst nadvendigt.

For materiel, der ikke i virkeligheden har puffekan det anbefales at prgve at lave et
afkoblingssystem, saledes at afkoblingsramper hblehtil standard B 09 kan anvendes.

Fremstilling af en loddet krog
En loddet krog kan fremstilles saledes:

En strimmel 0,2 mm messing, 10 mm bred fortinnedgréiene side og bukkes langs
centerlinien 180°. Strimlen udskeaeres som vist p#esk
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Pianotraden til treekstangen bukkes 15°, 3,5 mrddraene ende, spidses (giver den paeneste
krog) og fortinnes. Krogen bukkes sammen om traaigsta og loddes. Krogen files herefter
til efter ovenstaende tegning.

Fremstilling af en bukket krog
En bukket krog kan fremstilles saledes:

Pianotraden bukkes 35° ca. 15 mm inde. Ca. 2 miukaingen bukkes traden 90° eller
mere og presses sammen omkring en anden trad®rbr, Herefter presses traden sammen
uden hjeelpetraden. Til sidst bukkes traden foiiva det vandrette nederste stykke af krogen.
Eventuelt overskydende trad afklippes.
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Det er ikke ngdvendigvis muligt at presse tradepasat sammen som pa tegningen, men det
er vaesentligt, at den skra kant forrest har deivaadigjde uden at medregne ombukningen.
Er det ikke muligt at presse traden sa hardt samatesn traekbgijle ikke kan kile sig fast,
loddes sammenbukningen. Det kan betale sig ahfatstykket farst.

Hjeelpetraden anvendes, da pianotraden kneekkerdbmiorsgges bukket uden
hjeelpetraden.

Fremstilling af treekstang og lgftestang
Treekstang og lgftestang kan bukkes svarende tdmstéende skitse.

Oversigt over aendringer
27-03-2007
Oprindelig version.

17-03-2015

Standarden er rettet med beskrivelse af standarddteriel, der ikke adskilles i daglig drift,
samt tilladelse til seerlig krog uden bgijle.

Endvidere er beskrivelse af afkoblingsrampe flytitety standard B09.
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